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1

Сигида
Двужильный
Захаров

Авласович
Двужильный ОЛ НТЦ

(Подп) 29.10.21
(Подп) 01.11.21
(Подп) 05.11.21

(Подп) 10.11.21
(Подп) 11.11.21

1

Круг 16-h11 ГОСТ 7417-7520-В-Н ГОСТ 1051-73

Ось
0,04

186.00249Э-2021

02-11-56

1. *Размеры для справок.
2. **Размеры обеспечить иснтрументом.
3. Общие допуска по ГОСТ 30893.2-mK.
4. Допуск непостоянства в поперечном и продольном сечениях диаметра В не
более 0,1 мм.
5. Покрытие Ц6.хр.
6. Остальные ТТ по СТБ 1014-95.

Острую кромку притупить R0.1max

Острые кромки притупить

GoncharovMV
Пишущая машинка
Приложение №2

к заданию на закупку 

токарного многошпиндельного

горизонтального автомата с ЧПУ (2шт)
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