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ЗАДАНИЕ НА ЗАКУПКУ
1. Предмет закупки:
- Оптоволоконного станка лазерной резки с источником 20 кВт или аналог - 1 единица. 
2. Технические характеристики лазерного станка:
Общие требования

2.1 Наименование: Оптоволоконный станок лазерной резки с источником 20 кВт (подвид ОКРБ 007-2012) и наименование предмета закупки в соответствии с ним): 28.41.11.100 Станки для обработки любых материалов путем удаления материала, работающие с использованием процессов лазерного или другого светового или фотонного излучения
2.2 Назначение: раскрой (резка) и маркировка листового металла в условиях мелкосерийного и единичного производства.
2.3 Объем закупки: 1 единица.
2.4 Область применения: для собственного потребления (использование в процессе собственного производства).
2.5 Продукция, произведённая на территории ЕАЭС должна соответствовать техническим регламентам ЕАЭС, иметь сертификат происхождения товара СТ-1. 
Продукция, произведённая на территории стран, товарам из которых предоставляется национальный режим в соответствии с международными договорами Республики Беларусь, должна иметь сертификат о соответствии стандартам, действующим в стране производства.

3. Конфигурация поставки
Станина высокой жесткости со стабильностью конструкции, позволяющей достигать ускорения не менее 1,5G.
Диапазон резки листового металла (длина*ширина не менее) 6000*2000 мм
ход по оси X не менее 6000 мм
ход по оси Y не менее 2000 мм 
ход по оси Z не менее 150 мм
Точность позиционирования по осям X/Y/Z ±0.03мм/м
Точность позиционирования по осям X/Y/Z ±0.02мм/м
Максимальная скорость позиционирования по оси X не менее 80 м/мин
Максимальная скорость позиционирования по оси Y не менее 80 м/мин
Максимальная скорость позиционирования по оси Z не менее 80 мм/сек
Лазерный источник MAX MFSC-20000M или аналог
Система охлаждения (чиллер) Hanli или аналогичная замкнутая система охлаждения
Режущая головка BOCI BLT462 или аналог
Ускорение перемещения режущей головки не менее 1,1G
Серводвигатель высокоскоростной FSCUT S9 или аналог 
с драйверами по осям мощностью не менее Y 3500 Вт, X: 1500 Вт, Z: 750 Вт
Система управления FSCUT 6000 или аналог
Система автоматической смазки - есть
Пневматическая система Aventics или аналог
Электрическая система Schneider или аналог
Максимальная грузоподъемность рабочего стола (кг) не менее 5000
Рабочая температура 0°C-40°C
Источник питания 380 В/50 Гц/3 фазы
Сервисный комплект для обслуживания станка
Комплект сменных режущих сопел под разные толщины металла в количестве не менее 100 штук
Комплект сменных защитных линз в количестве не менее 50 штук

Габариты (Д*Ш*В) мм не более 8200*4000*2500, вес не более 8000 кг


4. Поставляемый товар должен быть новым, не ранее 2026 года выпуска;

5. Место поставки – Поставщик гарантирует полную сохранность оборудования в процессе его доставки до места нахождения Покупателя: Республика Беларусь, Минская область, г. Молодечно, ул. Я. Коласа, 53.

6. Источник финансирования: собственные средства.
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7. Способ оплаты: безналичный.

8. Срок заключения договора: в течение 3 календарных дней с момента определения победителя процедуры закупки.

9. Срок поставки: июнь-август 2026 года. 

10. Вид процедуры закупки: процедура запроса ценовых предложений. 

11. Обоснование выбора процедуры закупки: Положение о порядке осуществления закупок за счёт собственных средств КУП «Дорвектор-Маш».
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